QD Nutsteel

UNIAO MACHO-FEMEA T T NTUNM

CONSTRUCAO

Corpo, contra-corpo e anel sextavado de
@ 1/2"a@d11/2" e oitavado de @ 2" a @ 4",
fabricados em ferro fundido, com galvanizacdo
eletrolitica e anel de neoprene entre corpo e
contra corpo.

e Galvanizada a fogo, substituir a letra E, pela
letra G, na 92 posicao, exemplo: NTUNMO1TNG.

e Em liga de aluminio, substituir a letra E, pela o Dimensdes (mm) Peso (kg)
letra A, na 9 posicéo, exemplo: NTUNMO1TNA. Produto Cédigo OGRosca ., o - o o Al
* Roscas NPT @ 1/2" ad 4”. Com roscas BSP, NTUNMOINE 1/2” 35 40 58 40 0,19 0,07
substituir a letra N, pela letra B, na 8% posi- NTUNMO2NE  3/4” 41 47 65 45 023 0,09
cao, exemplo: NTUNMO1BE.
NTUNMO3NE 17 48 55 71 46 0,33 0,130

NTUNMO4NE 11/4” 70 65 77 54 0,70 0,25
NTUNMO5SNE 11/2” 70 80 77 54 0,77 0,29
NTUNMO6NE 27 87 99 88 62 1,31 0,51
NTUNMO7NE 2 1/2” 104 111 98 68 1,95 0,73
NTUNMOSNE 3” 122 132 101 68 2,52 0,95
NTUNMOONE 3 1/2” 146 157 118 82 3,50 1,30
NTUNM10NE 4”7 146 157 118 82 3,90 1,44

APLICACAO

e Utilizada na jun¢éo de eletrodutos com
invélucros a prova de tempo.

¢ Para evitar o engastamento das roscas,
recomendamos utilizar composto anti- ==
oxido Threadsteel®, vide pagina 421.

UNIAO FEMEA - FEMEA arrovapereweo NTUNF
CONSTRUCAO

Corpo, contra-corpo e anel sextavado de @ Q

1/2"a@ 1 1/2" e oitavado @ 2" a @ 4", fabrica- 7

dos em ferro fundido, com galvanizacao L q,,&/ )

eletrolitica. B’ = A

¢ Galvanizada a fogo, substituir a letra E, pela e -

letra G, na 92 posicao, exemplo: NTUNF1NG.

* Em liga de aluminio, substituir a letra E, pela

letra A, na 9 posicéo, exemplo: NTUNFOTNA. . =
Dimenso6es (mm) Peso (kg)

e Roscas NPT @ 1/2" a@4”. Com roscas BSP, Produto Codigo @ Rosca A B cC F
. a ) e Al
substituir a letra N, pela letra B, na 82 posi-
cdo, exemplo: NTUNFO1BE. + Fosea NTUNFOINE  1/2” 35 40 43 0,15 0,05
\ NTUNFO02NE 3/4” 40 47 49 0,20 0,07
APLICACAO NTUNFO3NE 1 48 55 50 0,27 0,10

NTUNFO4ANE 11/4° 78 65 55 0,63 0,23
NTUNFOSNE ~ 11/2” 78 80 55 064 0,23
NTUNFO6NE 2’ 88 99 65 1,14 042
NTUNFO7ZNE 21/2” 103 111 71 1,16 0,60
NTUNFO8SNE 3’ 120 132 72 1,96 0,72
NTUNFOONE ~ 31/2” 140 157 85 3,14 1,07
NTUNF10NE 4’ 140 157 85 3,16 1,08

’

e Utilizada na juncéo de eletrodutos com in-
voélucros a prova de tempo.

¢ Para evitar o engastamento das roscas,
recomendamos utilizar composto anti-
oxido Threadsteel®, vide pagina 421.
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